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１．概 説     

         本工具は、インシュレータに装着されているコンタクトを取り外す時に使用します。 

本工具を使用することにより、コンタクトが変形しない為、再挿入が可能です。 

 

２．適用コンタクト 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

３．各部名称 
         

  

 

 

 

 

 

 

 

 

４．引抜方法 

     ① 図-2の様に引抜工具をインシュレータの嵌合側から引抜くコンタクト上に垂直に挿入して、 

        クリップが閉じるまで挿入して下さい。 

         注）この時、押し出しストッパは押さないで下さい。 
      
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     ② 工具の先端がインシュレータに入ったらボディを押しながら、押し出しストッパを徐々に 

押すとコンタクトが抜けます。 

         注）クリップが完全に閉じていないで押し出しストッパを押すと、クリップが破損する為、 

           ボディは強く押して下さい。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

工具品名 コンタクト品名 

CE01-＃12P-C1 

CE01-＃12S-C1 

AIC-#12PC(D1) 
357Ｊ-12612 

AIC-#12SC(D1) 
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5．作業前点検 

     引抜工具で作業する前に工具の点検をすること。 

      
      
     ① 引抜工具の先端にキズ、変形などが無いこと。 

      
     ② 引抜工具の摺動がスムーズであること。 
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